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"Kompozit Malzeme ve Teknik Tekstil
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KONU: Kompozit Uretimde Robotik Radial Braiding (Dairesel
Orgu) Makinesi ile Tlip Seklindeki Preform Uretimi ve
Uygulamalari Egitimi
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Siniflandirma

2-D Tekstil Takviyeleri

\

BURSA TICARET VE SANAYI ODASI

Braiding Prosesi
I 1
l ‘ l 2-DB 'd“ P i 3-D B ‘d}' P i
Dokuma Braiding Orme Cok Eksenli Kumaslar otlitiberiond o et bbb odi” A Aimacy
- AR DL
& =B =
2 Eksenl AR . - Tlbller Yapilar Yapilar
Dimni senll .
ok Braiding Atkili Orme AN
s " x EsMerkezli
“K}\)p_ Katmanlari Duz (Fiat) Yapilar (Konsantrik) Tasiyici
vy yla .
\,.z”’ Gok Eksenli Kumas Yola Sahip 3-D
8'li Saten e - - Braiding
Dokuma 3 Eksenli Cézgllli Orme Silindirik Yapilar
. Bralding
Dik Acili (Kartezyen)
o 2-D Manson Tagyici Yola Sahip 3-
3 Eksenli | Yapilar D Braiding
Dokuma
Faculty of Technology
Deportment of Textile Engineenng
'.’.\'\". T.C. SANAYI VE ] "’/’.\\ BUTEXC@MP
) TevoLON BAKANLIGH BTSO @) BUTEKOM
N

B.rsa Toknodogi Kocednasyon v ArGe Merkes



Bu proje Avrupa Birligi ve Tuirkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

2 D ve 3 D Braiding Prosesi

o fozinm,,
Braiding Prosesi IpliK Girlg
Kanal
|
‘ ‘ Bobin
2-D Braiding Prosesi 3-D Braiding Prosesi
3-D Manson
- Tabdler Yapilar Yapilar ‘
i | 2
Bohin Yolu
a Ewerkezn Boynuz Dongl Dongl
Duz (Flat) Yapilar (Konsantrik) Tasiyici % Diglisi ";'_"".r%-ookl‘o.lr;\' (@) Transter
Yola Sahip 3-D A ESE :
idi obin yicil
Silindirik Yapilar el Radyal B,z?d’?ng Dik Agili 3D Braiding
Dik Agili (Kartezyen)
| 2-D Manson Taylc[n)\golaljahip 3-
Yapilar ralding

’ ‘ Faculty of Technology

Department of Textile Engirgering

BUTEKOM BUTE@MP

B.rva Tonodoji Kocednasyon v ArGe Merkes

) T.C.SANAYIVE BT s O'
'~/ TEKNOLOJI BAKANLIGI
BURSA TICARET VE SANAN ODASI

."/ \)
\\_A J )



Bu proje Avrupa Birligi ve Tuirkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Braiding Prosesi
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Preform Uretim Parametreleri
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Braiding Stilleri
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Tek Yonlu (UD) Brading

Avantajlar:

- Elyaf sarim ve konvansiyonel braiding kombinasyonu
= Minimal fiber kivrilmasi

-«  Kompozit iginde daha dusik fiber dalgalanmasi

Fnd Dezavantaj:

PR - Konvansiyonel braiding ile karsilastnidiginda tretim hizi
yariya duser: Omegin 144 bobinli makinede 72 adede
kadar UD orgula fiberin eszamanh dahil edilmesi
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Makine Aksamlarl ve Robot
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Kompozit Uretimi is Akisi

Bobinleme Braiding Konsolidasyon Komponent
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Urin Ornekleri
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Guncel Calismalar: Radyal Braiding

« Programlama kisminda iyilestimeler — LS-DYNA ile Proses L"E
simulasyonu

LS YAl

- FEA kisminda iyilestirmeler — Wisetex ile braiding
modellemesinin ANSYS ACP modulune entegrasyonu

ot Sl « Al tabanli kamera sistemleri ile braiding acgisi ve ortme
S faktoranun optimizasyonu

* Yapisal saglk izlemesi (SHM) ile braided kompozit basing
tankinin eszamanl takibi

l

« Kaliplama malzemeleri ve ekipmanlarinin iyilestinimesi
Vakum infuzyondan HP-RTM'e geds
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llginiz icin Tesekkiir Ederiz!
E-Mail: info@butexcomp.com

BUTEXCOMP hakkinda daha fazla bilgi icin:
www.butexcomp.org
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