Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

BUTEXCOMP
“Kompozit Malzeme ve Teknik Tekstil Prototip

Uretim ve Uygulama Merkezi” Teknik Destek
Projesi

Teknik Tekstiller ve Uygulamalari -2

Doc. Dr. Ozan Toprakgl
20-21 Temmuz 2023, Butekom

P R 2\ # i
I ET BUTEKOM
: BAKANLIGI L) = -t
: he™ BURSA TICARET VE SANAYI 0DAS Burza Tekncloj Koordinazyon ve A~ Ge Merkezi




ICERIK

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

d Giris
A TT icin Lif ve Iplik Uretimi
A TT icin Dokuma Kumas Uretimi

A TT icin Orme Kumas Uretimi
O TT icin Dokusuz Yuzey Uretimi

d TT icin Bitim Islemleri ve Kaplama

(e & . AR
(S T.C.SANAYI VE 4 o | B UTE Ko M
VEpes] TEKNOLOJI BAKANLIGH 2) , J
\?l!y > BUTSA TICARET V2 SAMAY] DBAN! P/ Uire Twcasizy| Koard raayon e Andie Wercer




Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

3. Bolum

REKABETCI

LiF ve iPLIK URETIMI

§)BUTEKOM BUTEXCSMP

e Tacinisfl Koard roeyon e AnGe

s .
" T.C. SANAY| VE ,(’
TEKNOLOJI BAKANLIGI E\
e, BUTSA TICARET VE SAMAY] DoAs!



Cekim Yontemleri

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edllmektedlr

§)BUTEKOM BUTEXCSMP



Kesikli Lifler
Ring Egirme
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High Performance Polyethylene Fibers Dyneema SK60

Crystallinity >70%

Company |Type Mol Cap. Solvent | Tenacity Modulus | Creep | Filament Normal PE
weight (50% per minute) denier Crystallinity < 60%
(g/mol) |(tonsly) (g/den) | (g/den) g /f‘ '
| DYNEEMA Dsi%%"ma 2.0x10" >30 >1000 1 ’ / ////
~60 volatile low \\\\\//
] / %—/;
Test grade [ 2.5x10 >35 >1200 1 Y
Alied Spectra 1, £ 10° 30 1000 9 ;'"’?%ff
900 Nz
>150 gﬁ"a""‘ medium Lamel = Uzatgmis Zincir
Spectra ‘ 3 14 W\’
1000 2.5x10 5 00 5 - \ E
Mitsui Tekmilon | 1.0x10°* |~ 30 paraffin | 30 1000 high 10 , 7 AN\ ‘_,
Petrochem wax W e/
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TENSILE STRENGTH OF HIGH
PERFORMANCE FIBERS

Mechanical properties of polymers
=
Polymer Theoretical Commercial
s SYWEAMA / Modulus Strength Modulus Strength
BT (Nftex) (N/tex) (N/tex) (N/tex)
ROCEAN, 1
Regular fibers
4 PE (polyethylene) 250 - 300 27-33 10 0.8
PP (polypropylene) 35 - 50 ~20 12 0.8
4 PVA (polyvinylalc.) 180 - 200 ~21 27 1.0
PAN (polyacrylonitr.) 150 ~19 17 0.8
' PAM-6 (nylon-6) ~200 ~28 5 0.9
4 Ry s PET (polyester) 80 - 100 ~23 1 0.9
4 sl High performance fibers
: , o Sl
24 HPPE 250 - 300 27-33 90 27
M N 3 N s Obs Aramids 130 ~33 100 23

Toraciy 2aned o voivrw
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Iplikler
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| Dcnsil}_\j Strength Modulus Elongation
(gem™) (GPa) (GPa) Yo
Aramid - regular 1.44 29 60 3.6
Aramid - composite 1.45 29 120 1.9
Aramid - ballistic 1.44 33 75 3.6
E Glass 2.60 35 72 4.8
S Glass 2.50 4.6 86 5.2
Carbon HS 1.78 34 240 1.4
Carbon HM 1.85 2.3 390 0.5
Dyneema SK60 0.97 2.7 89 35
Dyneema SK65 0.97 3.0 95 3.6
Dyneema SK66 0.97 32 99 3.7
Steel 7.86 1.77 200 1.1
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LIF OZELLIKLERI

Fibre Density (gem™) Tenacity (mNtex™)

Elongation (%) Regain (%)

0.9-2.0
2.6-3.0
42

-140 0
) 15
S 0.6-2.0
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Bez Ayagi
Cozgu yuzlu kumaslar

KUMAS URETIMI
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tarafindan finanse edilmektedir

Plan View

REKABETCI
SEKTORLER

Cross-
sections

—

ey s .
(N 1.C. SANAYI VE 4 BTSO
%: ,y TEKNOLOJI BAKANLIGI A

25 >

BUTSA TICATET VE SAMAY] Doas

241 Koard ramyon e AnGie Wercer

cfgu BUTEKOM BUTEXC®MP




Rib
Cozgu vs Atk
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Plain
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3 X3 Dimi
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Saten
Atki vs Cozgu Sateni
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Leno
Atki vs Cozgu Sateni
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Dokuma Kumas

C KUMAS URETIMI
Ozellikleri

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
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Threads Linear Cover factor

Cloth per cm density Cloth weight* Thickness"
S ~K X (g/m?) (mm)
n, n» N] 4’\{2 ! :

A 24 24 25 25 12.0 12.0 130 0.28

B 12 12 100 100 12.0 12.0 260 0.56

C 6 6 400 400 12.0 12.0 520 1.12

z;:s eI BTSO @)BUTEKOM BUTEXCOMP
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Ozellikleri
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Calisma Prensibi

DOKUMA MAKINESI
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: kumasi yonlendirmek igin 6n dayanak;
10: sarma hareketi;

11: kumasin kumas silindirine sarilmasi
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Siniflandirma DOKUMA MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti

- - o | —~ | ’ - \- —— tarafindan finanse edilmektedir
Single-phase weaving machines ~
Machines with shuttles (looms): I - L .
\ Hand operated (hand looms) ~
‘ Non-automatic power looms (weft supply in shuttle changed by hand) ] -
Automatic weaving machines o g v \— - "
1. shuttle changing ,, -—— _ kN
rotary batteries, stack batteries, box loaders or ¢ ‘ Multiphase weaving machines L §
pirn winder mounted on machine (Unifil) y 4 Wave shed machines: , S -
fecsnere ' e pirn changing Y Weft carriers move in straight path -
Rl Shuttleless weaving machines: #  Circular weaving machines (weft carriers travel in circular path}
Projectile I\ N\ Parallel shed machines (rapier or air jet) "
Rapier - . -
\ e rigid rapier(s) \~‘ ———~ PR il /’
‘ ingl ' ingle rapier working bilaterall ~ 0= -
single rapier, single rapie g bilaterally _ ’
J or two rapiers operating from opposite sides of machine
e telescopic
I . fexible 27
Y Jet machines r- -
e air (with or without relay nozzles) V4
‘ * liquid (generally water) &
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Agizhk Agma DOKUMA MAKINESI

Cok Fazl
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Mekikli Dokuma DOKUMA MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

1: COzqgu iplikleri
2: Cergeve

3: 1§ tasiyan mekik
4: Kumas cgizgisi




DOKUMA MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

1: Atki (bobin Uzerinde)
2: iplik freni

3: atkl gerdirici

4: atki sunucusu
5: torsiyon cubugu
6

7

8

9:

1

: atki kesici (makas)
: tutucu

: kKilavuz

: projektil

0: projektil freni




DOKUMA MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
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1: ¢ozgu levendi
2: arka dayanak

3: cozgu durdurma
4: agizlik

5: cerceve
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8
9:
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: sarma silindiri
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Hava Jetli Dokuma DOKUMA MAKINESI
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: atki bobini

: olcum diski

: silindirler

: depolama tupu
: kelepce

: ana nozul

: role nozullari

: tunelli cerceve
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
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Siniflandirma

ORME KUMASLAR

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti

]
tarafindan finanse edilmektedir 1
WARP-KNITTING MACHINES Raschel machines
| (Latch, Compound needie)
| T
Tricot machines
(Bearded, Compound needic) I
I Single noedie bar Doubie needle bar
| |
[ Single necdle bar I Doubie needle bar
(simplex) I I
Gloves, Lingerie Face-fo-face Plush Specal version
(Jaocquard) [Spét film)
REKABETCI (High pie, techmical,
S 'E car and domestic (Fruit'vegetable bags,
fabrics, industnal)
2.5 Bars Weft insertion Cutt presser Pie Pie uphoistery)
(lingesie, shirts, 2-3 Bars (blouses, 3-4 Bars 3-4 Bars
dresses (bed knen, curtains, (Bed linen, (car and
sportswear) curtairs, bning. dresses) bath robes, domessc I ] ] l ]
gowns) u iste
Jaocysand ndustrial) Jacquard .T::qusz) Standard Raschel Weft insertion Lace Jacquard Lace | | Specal Version Directionally
(curtains, industrial 12-48 Bars up to 78 Bars wp %0 18 Bars crientated structures
1-12 Bars fumishing) (Fall-plate) [Fall-plate] [Fab-plate) (with or without
Hon 4 3-16 Bars {curtain lace, corsetry, Weft inserson Weft insertion ficoce)
foundation {curtains) (curtains) (Technical fabrics)
garments)
l Net ] I Power net I [ Ouwterwear I l Elastic I I Industrial I
{n
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Siniflandirma ORME KUMASLAR

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Orme Makineleri

|

Atka Sistemli Orme Makineleri

|

Cozgii Sistemli Orme Makineleri

|

Diiz Orme Makineleri Yuvarlak Orme Makineleri
l I
¢ Mekanik diiz 6rme + Tek plaka yuvarlak «» Rachel (Rasel)
makineleri o6rme makineleri, ¢Ozgiilii Grme
% Intersia diiz 6rme + Cift plaka ribana otomatlari
makineleri yuvarlak 6rme +» Trikot ¢dzgiilii 5rme
% Aksesuar nitelikli makineleri, otomati
(yaka, kol bandr) diiz | | * Cift plaka interlok % Kroget (aksesuar)
6rme makineleri yuvarlak drme tipi ¢ozgiilii 6rme
* Eldiven, ¢orap diiz makineleri, makineleri
6rme makineleri < Tek silindirli yuvarlak +» Diger ¢ozgiilii 5rme
% Jakarh diiz 6rme ¢orap drme makineleri makineleri
makineleri « Cift silindirli yuvarlak
% Jakarsiz diiz 6rme ¢orap drme makineleri
makineleri
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Siniflandirma ORME KUMASLAR

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

_~Warp thread

Warp guide
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Atkili Orme
Mandalli Igne

ORME MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Tiirkiye Cumhuriyeti
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- Latches New Hooks open
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Atkili Orme
Orgii Yapilar
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Cozgiilii Orme 'SRl ORME MAKINESI

* * *
je Avrupa Birligi ve Tlirkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Gozgiilii Orme ORME MAKINESI

limek Olusumu

/ Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
' tarafindan finanse edilmektedir
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Cozgiilii Orme

ORME MAKINESI
1x1

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
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Gozgulu Orme ORME MAKINESI
Iki yuzlu kumas
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Gozgiilii Orme ORME MAKINESI

Iki kumas olusumu
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Co6zgiilii Orme ORME MAKINESI
Birbirine kilith iki

k u m a§ O I u § u m u tarafindan finanse edilmektedir
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Gozgiilii Orme ORME MAKINESI

Tup kumas olusumu

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir




Gozgiilii Orme ORME MAKINESI
Sandvi¢c kumas
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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ORME MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
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Cok Eksenli Orme ORME MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Tiirkiye Cumhuriyeti
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Cok Eksenli Orme ORME MAKINESI

Cep olusumu

Bu proje Avrupa Birligi ve Tiirkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

@ Draw thread

®Poclm Bag - fnal
position

Fndtig directin
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ORME MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Tiirkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Cok Eksenli Orme
Esnek dikis teknigi

ORME MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Single jersey Single jersey and rib Tubular

§)BUTEKOM BUTEXCSMP



Cok Eksenli Orme
Orme ve Giydirme

ORME MAKINESI

- Bu proje Avrupa Birligi ve Tiirkiye Cumhuriyeti
te k n I g I tarafindan finanse edilmektedir

Bing ot
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Cok Katmanli
Kumaslar

ORME MAKINESI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Cok Katmanli

Kumaslar
B je A Birligi ve Tiirkiye Cumhuriyeti
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Cok Katmanli
Kumaglar

ORME MAKINESI

d Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
Ka m a Te k n g tarafindan finanse edilmektedir
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Finish

Application method
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Paraffin wax emulsion

Paraffin wax plus Al or Cr salt

Metal soap plus fatty acid

Methylol stearamide

Pyridinium compounds
Reactive silicone resins
Fluorocarbon emulsion

Spray

As above but lower
amounts

Pad, dry, bake

Reactive resin, pad, dry,
bake

Pad, dry, bake

Pad, dry, bake

Pad, dry, bake

Mystoline, Ramasit
Mystoline

Persistol
Phobotex

Velan (ICI), Zelan (Du Pont)

Silicone Finish (ICI)

Zepel (Du Pont), Scotchgard
(3M)
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Yalama Kaplama BITIM ISLEMLERI ve

KAPLAMA

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Bicakla Kaplama BITIM ISLEMLERI ve

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti

tarafindan finanse edilmektedir Blgak turleri

Havada Bicak Kaplama

Tablada Bicak Kaplama
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Graviir Kaplama BITIM ISLEMLERI ve

KAPLAMA

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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BITIM ISLEMLERI ve
KAPLAMA

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Colour reseruoir

PRINTING, COATING & FINISHING SYSTEMS
A RIA KLA N D » :

’ Print paste feed l

Screen
/

Open (Design area)

REKABETCI

SEKTORLER

Level control

Squeegee

roller Squeegee blade

Fabric Printeld area
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Blanket

Rotary Screen Printing Section
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Sicak Eriyik Kaplama BiTiM iSLEMLERI ve

KAPLAMA

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Transfer Kaplama BITIM ISLEMLERI ve

KAPLAMA

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Laminasyon BITIM ISLEMLERI ve

KAPLAMA

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Substrate 1 Laminated fabric

IR
heaters — Heated drum
Materials in

2N 1N 3

_________ > ’1 ° ¢ 4
rg :foDe PETERI Laminated fabric >
Continuous belt

Substrate 2 Nip rollers (Siliconized felt blanket)
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Laminasyon BITIM ISLEMLERI ve

KAPLAMA

Water based paste screen dot printing Hot melt gravure roller printing

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Powder scattering Dry powder roller printing
(Powder point)
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumbhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

llginiz icin Tesekkir Ederiz!

E-Mail: info@butexcomp.com

BUTEXCOMP hakkinda daha fazla bilgi igin:
www.butexcomp.org
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