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Teknik Teks%l’de; Kaplama ve Laminasyon, sağladıkları görünüş ve este%k 
özelliklerinden daha çok teknik performansları ve fonksiyonel özellikleri ile ön 

plana çıkan teks%l ürünlerinin üre%m yöntemlerindendir.

Kaplamalı veya Lamineli kumaşların Zirai teks%llerden Ubbi teks%llere, ev 
teks%llerinden koruyucu giysilere kadar pek çok kullanım alanı 

bulunmaktadır. 
Bu yöntemlerle üre%len kumaşların performansı ve fonksiyonel özellikleri, 
kullanılan kaplama maddesine, filme ve uygulanan tekniğe-prosese, teks%l 

yüzeyinin yapısına ve elyaf özelliklerine göre farklılıklar göstermektedir. 

TEKNİK TEKSTİL’DE KAPLAMA  
VE LAMİNASYON



TEKNİK TEKSTİLLERİN KULLANIM YERİNE GÖRE SINIFLANDIRILMASI
Kullanım yerlerine göre 1980’den beri çok tatmin edici olmasa bile kabul edilen 12 gruplandırma şu şekildedir ;
Zirai teksJller (agrotech): Tarım, bahçıvanlık, ormancılık ve su ürünlerinde kullanılan teks%ller. 
İnşaat teksJlleri (buildtech): Bina ve inşaatlarda kullanılan teks%ller.
Giyim teknik teksJlleri (clothtech): Giyim teknik teks%lleri, giysi ve ayakkabıların astar ve benzeri teknik 
bileşenleri.
Jeolojik teksJller (Jeotech): Jeolojik teks%ller ile inşaat mühendisliği malzemeleri.
Ev teksJlleri (hometech): Mobilya, ev teks%li ve yer kaplamalarının teknik bileşenleri içeren teknik teks%ller.
Endüstriyel teknik teksJller (indutech): Filtrasyon, nakil, temizleme vb. sanayi %pi uygulamalar için kullanılan 
teknik teks%ller.
Tıbbi teksJller (medtech): Hijyenik ve Ubbi ürünler için teks%ller.
Taşıt araçları için teksJller (mobiltech): Otomo%v sanayi, gemi, tren, hava ve kara taşıtları için kullanılan teknik 
teks%ller.
Ekolojik teksJller (ekotech): Çevre koruma amaçlı teks%ller.
Ambalaj teksJlleri (packtech): Ambalaj ve paketleme malzemeleri.
Koruyucu teksJller (protech): Kişisel ve mülki koruma için teks%ller.
SporJf teksJller (sportech): Spor ve serbest (gündelik) giysiler için teks%ller.

http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/bina-ve-insaat-tekstilleri.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com/2022/06/giyim-teknik-tekstilleri-clothtech-ne.html
http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/bina-ve-insaat-tekstilleri.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/02/tibbi-tekstiller-hastane-tekstilleri.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/02/tibbi-tekstiller-hastane-tekstilleri.html
http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/koruyucu-tekstiller.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/spor-tekstilleri.html




KAPLAMA YÖNTEMLERİ

EN ÖNEMLİ VE EN YAYGIN YÖNTEM



KAPLAMA YÖNTEMLERİ

Fular uygulamalar ( Padding ) 

Çoğu Apre malzemelerinin Fular uygulaması 
aslında bir çeşit kaplamadır. Ancak literatürde 
kaplama yöntemi olarak geçmez. 
Kullanılan kimyasalın konsantrasyonuna bağlı 
olarak en yaygın kullanıma sahip%r. Alınan Flote 
oranına göre kumaşın her tarajna bu reçete 
aplike edilmiş olur. Homojen sıkma efek% olduğu 
tak%rde, homojen bir uygulama yapılır.



KAPLAMA YÖNTEMLERİ

Püskürtme uygulamalar ( Spraying ) 

Su, Enerji ve Kimyasal tüke%mini 
en aza indiren oldukça eski ve 
bir o kadar da güncel yönelime 
uygun uygulama yöntemidir. 
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Lick roll ( or also kiss roll)

Sıvı veya köpük formundaki kimyasalın Krom 
silindir vasıtası ile kumaş arkasına aktarımı 
şeklinde düşünebiliriz. Bazen krom silindir 
üzerindeki fazla kimyasalı sıyırması için bıçak 
kullanılır. Sektör olarak özellikle Halı 
sektöründe oldukça yaygın bir kullanıma 
sahiptir. 20 ila 800 gr/m2 ye kadar Kimyasal 
takviye edile bilinir. 
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Gravür Kaplama

Embos, gravür silindirlerine benzer bir yöntem ile çok düşük add-on 
bırakılmak istendiğinde tercih edilen bir kaplama yöntemidir. Üzerinde 
işlenmiş boşlukları olan silindirin boşlukları kadar kimyasal alıp kumaşa 
aktarılması şeklinde çalışır. Dezavantajı, silindirlerin farklı add-on için 
farklı silindire ih%yaç olması ve kimyasalın zaman ile viskozite değişimin 
yan etkileri diyebiliriz. 
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Rotasyon Şablon Kaplama

Çalışma presibi tek kafa rotasyon baskı gibi düşünebiliriz. Şablon 
içerisinde bıçak yada magnet  rakle sistemi ile kumaşa desenli 
veya sıvama şablonları ile uygulama yapılır. Düşük viskozitede 
düşük gramaj bırakılmak istendiğinde yüksek hız ve avantaj sağlar. 
Standart şablonlar dışında yüksek kalıp özel şablon kullanarak, 
non-slip nokta veya logo/desenli kaymaz kumaşlar için en ideal 
yöntemdir.
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Bıçak Kaplama :
Bu yöntemde Kimyasal direk kumaş 
üzerine aktarılır ve bıçak ile kumaş 
arasındaki boşluk ( gap ) ile miktarı 
ayarlanır. Burada farklı teknikler 
kullanılır.

Hava Bıçağı Pozisyonu (knife on air )
Masa Üstü Pozisyonu (knife over table )
Silindir Üstü Pozisyonu (knife over roller)
Blanket Üstü Pozisyonu (knife over rubber blanket )

Teks%l üzerine aktarılması 
gereken kimyasala bağlı 
olmak üzere çok farklı 
bıçaklar kullanılır. 
Literatürde ise 3 ana grup 
vardır. 

Sivri Uçlu ; Çok az kimyasal 
uygulanması durumlarda,
Yuvarlak Uçlu ; Sivri Uçlu 
bıçaktan daha fazla 
istendiği durumlarda,
Pabuç Uçlu ; Fazla kimyasal 
bırakılması istendiği 
durumlarda.





Roll-to-Roll 

Knife-over-Roll 

Gravür kaplama 

Knife-on-Air 
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Poliviniliden klorür (PVDC) 

Politetrafloroetilen (PTFE) 

Kauçuk 

Stiren-Bütadien Kauçuk (SBR) 

Nitrile Kauçuk 

BüJl Kauçuk 

Neopren Kauçuk 

Klorosülfonlu polieJlen (Hipalon) 

Silikon Kauçuk 

Poliüretanlar 

PVC

AKRİLİKLER



PVC 
LINE





Laminasyon

Laminasyon işlemi, kumaş katmanlarını ya da kumaş ve 
materyali, kompozit bir materyal oluşturmak için birleş%rme 
prensibine dayanmaktadır.

Kaplama PaU halinde biçimlendirilemeyen polimer maddeler öncelikle film 
haline ge%rilip daha sonra kumaşa lamine edilmektedir. 

Laminasyon işlemi sonunda zemin kumaşı dâhil olmak üzere 2 
veya daha çok katmandan oluşan bir yapı elde edilmektedir. 



Laminasyon

Laminasyonda kullanılan çok çeşitli teknikler, farklı yapılarda 
yapışUrıcı maddeler vardır. 

Kumaş ile film arasında yapışma kuvve%ni oluşturabilmek için, her 
ikisine de uygun yapışUrıcı maddeyi kullanmak gerekmektedir. 

Laminasyonda kullanılan yapışUrıcılar genelde su bazlı, solvent bazlı 
maddeler ya da kaU veya jel halinde olup sıcakta eriyik halde 

bulunan maddelerdir. Sıcakta eriyik halde bulunan bu maddeler film, 
granül, toz ya da jel formunda üre%lmektedirler. Bu maddeler 

polyolefin, poliüretan, polyester, polyamid ya da farklı polimer veya 
kopolimerlerin bileşimi olabilmektedir. 



Laminasyonda dikkat edilmesi gereken faktörler

1. Kullanılacak malzemelerin kimyasal yapısı
2. Kumaşın yüzey özellikleri
3. Kumaş konstrüksiyonu
4. Kumaş stabilitesi(esneme ya da çekme)
5. Kumaş bitim işlemleri ya da kumaş üzerinde bulunabilecek yağ maddeleri ve 

adhezyonu etkileyebilecek herhangi bir faktör
6. Isı dayanımı
7. UV ve ışık dayanımı
8. Kumaş ile polimer madde arsındaki bağın dayanıklılığı(suya,yüksek nem oranına 

dayanım)
9. Bağ kuvveti
10. Migrasyon

Laminasyon



Laminasyon Teknikleri

Alevli Laminasyon (Flame LaminaJon)
Alevli laminasyon, otomobil koltuk döşemelik kumaşların üre%lmesinde 
kullanılmaktadır. Yüzey kumaş, poliüretan köpük ve alt taban kumaşı 
laminasyon makinesine beslenir ve sonuçta üç materyal birleşmiş olarak 
çıkmaktadır. Yalayarak yüzeyi geçen alev yüzeyde bulunan köpüğü 
eritmektedir. İşlem sırasında köpük kumaş yüzeyini kaplar ve yapışUrıcı 
olarak işlev görmektedir. Gereken miktardaki köpükten biraz daha 
fazlasının kullanımı yanan köpük miktarını dengelemektedir.
Bu yöntemle esnek lamine kumaş üre%lmektedir. Özellikle otomobil iç 
döşemelik kumaşlarda çatlama meydana gelmeden eğrilme ve kıvrılma 
hareketlerini gerçekleş%rebilme en önemli gereksinimlerdendir 
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Laminasyon

Sıcak Eriyik Laminasyon
Sıcak eriyik laminasyonda, arada sıcakta eriyen yapışUrıcı film ile iki 
materyal birleş%rilmektedir. Daha sonra sandviç formuna ge%rilen bu 
materyaller, materyalleri ısıtan ve lamine oluşturacak yapışUrıcı 
maddeyi eriten silindirlere beslenmektedir. Silindirler elektrik ile 
ısıUlmaktadır ve materyaller ısıyı makineden alır fakat aynı zamanda ısı 
çevreye yayılmaktadır. Sıcak eriyik laminasyonda karşılaşılan en önemli 
problemlerden biri de yapışkan maddenin ikinci materyalle temasından 
önce hızlı bir şekilde soğuyarak yapışkanlığını kaybetmesidir.
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KONTROL VE TESTLER 



İlginiz için Teşekkür Ederiz! 
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E-Mail: info@butexcomp.com
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