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. s, Bu proje Avr Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
TEKNIK TEKST!L DE KAPLAMA "P ojfarafl:zzn ﬁngnsi el:jilrr)::ktgdir e
VE LAMINASYON

Teknik Tekstil’de; Kaplama ve Laminasyon, sagladiklari gérinis ve estetik
ozelliklerinden daha cok teknik performanslari ve fonksiyonel 6zellikleri ile 6n
plana cikan tekstil Grinlerinin Uretim yontemlerindendir.

REKABETC] Kaplamali veya Lamineli kumaslarin Zirai tekstillerden tibbi tekstillere, ev
tekstillerinden koruyucu giysilere kadar pek cok kullanim alani
bulunmaktadir.

Bu yontemlerle Uretilen kumaslarin performansi ve fonksiyonel 6zellikleri,
kullanilan kaplama maddesine, filme ve uygulanan teknige-prosese, tekstil
ylzeyinin yapisina ve elyaf 6zelliklerine gore farkhiliklar géstermektedir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

TEKNiK TEKSTILLERIN KULLANIM YERINE GORE SINIFLANDIRILMASI

Kullanim yerlerine gore 1980’den beri cok tatmin edici olmasa bile kabul edilen 12 gruplandirma su sekildedir ;
Zirai tekstiller (agrotech): Tarim, bahc¢ivanlik, ormancilik ve su Urinlerinde kullanilan tekstiller.

insaat tekstilleri (buildtech): Bina ve insaatlarda kullanilan tekstiller.

Giyim teknik tekstilleri (clothtech): Giyim teknik tekstilleri, giysi ve ayakkabilarin astar ve benzeri teknik
bilesenleri.

Jeolojik tekstiller (Jeotech): Jeolojik tekstiller ile insaat mihendisligi malzemeleri.

Ev tekstilleri (hometech): Mobilya, ev tekstili ve yer kaplamalarinin teknik bilesenleri iceren teknik tekstiller.
Endistriyel teknik tekstiller (indutech): Filtrasyon, nakil, temizleme vb. sanayi tipi uygulamalar icin kullanilan
teknik tekstiller.

Tibbi tekstiller (medtech): Hijyenik ve tibbi Grinler icin tekstiller.

Tasit araclari icin tekstiller (mobiltech): Otomotiv sanayi, gemi, tren, hava ve kara tasitlari icin kullanilan teknik
tekstiller.

Ekolojik tekstiller (ekotech): Cevre koruma amacl tekstiller.

Ambalaj tekstilleri (packtech): Ambalaj ve paketleme malzemeleri.

Koruyucu tekstiller (protech): Kisisel ve miulki koruma icin tekstiller.

Sportif tekstlller (sportech): Spor ve serbest (gtindelik) giysiler icin tekstiller.
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http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/bina-ve-insaat-tekstilleri.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com/2022/06/giyim-teknik-tekstilleri-clothtech-ne.html
http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/bina-ve-insaat-tekstilleri.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/02/tibbi-tekstiller-hastane-tekstilleri.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2013/02/tibbi-tekstiller-hastane-tekstilleri.html
http://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/koruyucu-tekstiller.html
https://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2012/11/spor-tekstilleri.html
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KAPLAMA YONTEMLERI
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EN ONEMLI VE EN YAYGIN YONTEM
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KAPLAMA YONTEMLERI

Bu proje Avrupa
tarafindai

(2,

Fular uygulamalar ( Padding )

Cogu Apre malzemelerinin Fular uygulamasi
aslinda bir ¢esit kaplamadir. Ancak literatlirde
kaplama yontemi olarak ge¢cmez.

REKABETCI

OGN Kullanilan kimyasalin konsantrasyonuna bagli
olarak en yaygin kullanima sahiptir. Alinan Flote
oranina gore kumasin her tarafina bu recete
aplike edilmis olur. Homojen sikma efekti oldugu
taktirde, homojen bir uygulama yapilir.
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Piiskiirtme uygulamalar ( Spraying )

Su, Enerji ve Kimyasal tiketimini
en aza indiren oldukg¢a eski ve
bir o kadar da glincel yonelime
uygun uygulama yontemidir.
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Lick roll ( or also kiss roll)

Sivi veya kopuk formundaki kimyasalin Krom
silindir vasitasi ile kumas arkasina aktarimi
seklinde dusulinebiliriz. Bazen krom silindir
uzerindeki fazla kimyasali siyirmasi igin bigak

REKABETCI

PRl kullanilir. Sektor olarak ozellikle Hali

sektorinde oldukga yaygin bir kullanima
sahiptir. 20 ila 800 gr/m2 ye kadar Kimyasal
takviye edile bilinir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Gravir Kaplama

Embos, gravir silindirlerine benzer bir yontem ile cok dusik add-on
birakilmak istendiginde tercih edilen bir kaplama yéntemidir. Uzerinde
islenmis bosluklari olan silindirin bosluklari kadar kimyasal alip kumasa
aktarilmasi seklinde ¢alisir. Dezavantaji, silindirlerin farkh add-on igin
farkli silindire ihtiya¢ olmasi ve kimyasalin zaman ile viskozite degisimin

REKABETCI

RN yan etkileri diyebiliriz.

Gravure roll
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Rotasyon Sablon Kaplama

Calisma presibi tek kafa rotasyon baski gibi diistinebiliriz. Sablon
icerisinde bicak yada magnet rakle sistemi ile kumasa desenli
veya sivama sablonlari ile uygulama yapilir. Dusuk viskozitede
dusuk gramaj birakilmak istendiginde ylksek hiz ve avantaj saglar.
Standart sablonlar disinda ylksek kalip 6zel sablon kullanarak,
non-slip nokta veya logo/desenli kaymaz kumaslar icin en ideal
yontemdir.
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KAPLAMA YONTEMLERI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Bigak Kaplama : Tekstil tizerine aktariimasi
Bu yontemde Kimyasal direk kumas gereken kimyasala bagl
Uzerine aktarilir ve bicak ile kumas olmak Gzere ¢cok farkl
arasindaki bosluk ( gap ) ile miktari bicaklar kullanilir.
ayarlanir. Burada farkli teknikler Literatiirde ise 3 ana grup
kullanilr. vardir.
. Hava Big¢agi Pozisyonu (knife on air )
st Masa Ustii Pozisyonu (knife over table )

> Sivri Uglu ; Cok az kimyasal
Silindir Ustii Pozisyonu (knife over roller) uygulanmasi durumlarda

Blanket Ustti Pozisyonu (knife over rubber blanket ) Yuvarlak Uglu ; Sivri Uclu

bicaktan daha fazla
istendigi durumlarda,
Pabuc¢ Uclu ; Fazla kimyasal
birakilmasi istendigi
durumlarda.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
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Knife

Coating knife
/

Coating

compound
SUBSTRATE \
Vd

Coating Layer

@ Substrate ————p

Roller

Knife-on-Air

Knife-over-Roll

REKABETCI
SEKTORLER
PROGRAMI Ink supply Ink Inlet

Meniscus

Gravur kaplama

Knife Coating Slot Die Coating
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TYPE COMMA COMMA GRAVURE DIE MICRO
DIRECT REVERSE DIRECT GRAVURE

VISCOSITY(cps) [1,000~300,000 100~50,000 Max 1,000 100~300,000 Max 1,000

WET(um) 20 (OVER) 20 (OVER) 3-~30 10~300 Max. 50

REKABETCI
SEKTORLER
PROGRAMI

N
PG
©
Qo
TYPE SLIP SLIP KISS & KISS DIRECT/
DIRECT REVERSE MEYER REVERSE

VISCOSITY(cps)| 100~-50,000 100~30.000 Max 1,000 Max 1,000 Max 2,000

WET(um) 20 (OVER) 20 (OVER) 5~50 LOWER Max. 80
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KAPLAMA YONTEMLERI
KNIFE OVER ROLL or KNIFE ON AIR
DRIVE SIDE

Paste-/Foam coating OPERATING SIDE

3 : ‘ T |- 7
pom— max. Application width (AB)

{ />:1 ‘ U :
i =% 1 © © 0|0 ©
N MKIV 7 00000
1\ ( ‘.I I i

\ \; ) | —~H!

Il/ '\7‘_‘|’ ../ >

ﬂé

lf/‘{

(B)

= =2
i

2200

REKABETCI

1105

777

S \Va
1 Mwﬁx@ A N i |
\ Op g 18 < R i
4 o “la - : 4 4 <
800 600 Construction width (BB)
‘ 170 30 | BB+400 1300
provided by BB+1000
customer = d

BUTEKOM  BUTEXCOMP

%X RN
% T.C. SANAYi VE
(I) Bursa Teknoloji Koordinasyon ve Ar-Ge Merkezi

*/ TEKNOLOJi BAKANLIGI
b BURSA TICARET VE SANAY] ODASI




KAPLAMA YONTEMLERI

Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti

tarafindan finanse edilmektedir
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti

tarafindan finanse edilmektedir
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Bilinen en eski yontemlerden biridir.Kaplama maddesi kumasa direkt
Kaplama maddesinin | Bigakli olarak aktarilarak sabit bir rakle ile iiniform bir sekilde siiriilmektedir.
20 sonradan (rakleli Genellikle diizgiin, iiniform dokuma kumaslara uygulanmaktadur.
= dozajlandig1 metotlar | kaplama)
; E Tel sarili Diisiik viskozitede ve diisiik gramajda kaplamalarda tercih edilir.
@ = rulo ile
b} kaplama
g Silindir Diisiik viskoziteli kaplamalarda tercih edilir.
- E Kaplama maddesinin | kaplama
-E_ onceden dozajlandig1 | Doner Rotasyon baski prosesine benzemektedir.
g metotlar sablon ile
kaplama
= Piiskiirtme | Bu metotta kaplama maddesi, tasiyici silindirler ile yonlendirilen
- ile kumasa puskiirtiicii jetler tarafindan aktarilmaktadir. Diisiik viskoziteli,
kaplama su bazl1 ve gok ince kaplamalar igin uygundur.
Ekstriizyon | Termoplastik polimer, ekstriider vasitas: ile kaplama igin uygun
Sicak eriyik ile ile sicaklikta eriyik hale getirilir, silindirler arasinda sikismis halde
kaplama kaplama bulunan kumas ile birbirine yapistirilarak sogutma silindiri ile
sabitlenmektedir.
5 Pudrali Toz halde bulunan polimer madde kumas tizerine serpilir ve radyasyon
gg:((?g:gg kaplama 1siticilt sistemde termoplastik madde eritilmektedir. Polietilen, naylon,
EVA gibi kaplama maddeleri kullanilir .

Isitilmus silindirle r arasindan gegerek akiskan hale gelen kati haldeki

Kalandur ile kaplama kaplama maddesinin kumasa aktarimi donen silindirler ile
saglanmaktadir.
Bu kaplama yonteminde daha 6nceden hazirlanmis kesintisiz kaplama
Transfer kaplama tabakasi 1s1yla ya da yapistiriciyla kumasa aktarilir. Bu yontemin

avantaji, kaplama filmi gozeneksiz ve hatasiz bir sekilde
hazirlanabilmesi, daha yumusak bir tutum sagla yabilmesidir. Dokusuz
yiizeyler, 6rme, likrali ve hassas kumagslar sorunsuz bir sekilde
kaplanabilmektedir.

(Cozelti formundan yola gikilarak farkli uygulama alanlarina yonelik
olarak seramik, cam ve kompozit malzemeler iiretim teknigine verilen
genel isimdir.

Sol-jel kaplama ile asinma dayanim, su, yag ve kir iticilik, gii¢

Sol-jel ile kaplama tutusurluk, boyama, UV koruma, antimikrobiyel, elektrik iletkenligi,
kokularin kontrollii salinimi saglanabilmektedir.

Kaplama maddesinin kat1 oldugu
kaplama metotlan

Tekstil materyallerinin yiizeyini modifiye eden bir teknolojidir . Plazma
Plazma ile kaplama islemi, tip, biyotip, otomobil, elektronik, yari iletkenler ve tekstil
endiistrisi gibi alanlarda kullanilmaktadir.

Plazma, gevre dostu ve ekolojik bir teknolojidir. Ayrica tekstil

yiizeyine diger konvansiyonel yontemlerle kazandirilamayan 6zellikler
kazandirilabilir. Plazma ile su absorpsiyonu, 1slanma, adhezyon,
boyanabilme, su, yag ve kir iticilik ve kimyasallara dayanim gibi
ozellikler degistirilebilmektedir.
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PVC
Poliviniliden kloriir (PVDC)

Politetrafloroetilen (PTFE)

Kauguk Klorosiilfonlu polietilen (Hipalon)
e Stiren-Biitadien Kauguk (SBR) Silikon Kauguk

Nitrile Kauguk Poliliretanlar

Buitil Kauguk AKRILIKLER

Neopren Kauguk
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REKABETCI
SEKTORLER

Cx

Polimer madde

Avantaj/Dezavantaj

Kullanim alanlar:

PVC(Polivinilklorid) Yiiksek clastikiyet ve asinma Tente, ¢adir bezi, koruyucu ve askeri
dayanimi, yag ve ¢oziicii direnci giysi, mobilya dogemeleri, mimari ve
yiiksek, gii¢ tutusur/diisiik 1s1 ingaat tekstilleri
performansi, sogukta gatlama

PU(Poliiiretan) Yiiksek uzama degeri, hava sartlarina, Giysi, ayakkabi ve el gantalari, disiik

> yirtilmaya ve asinmaya dayamkl, yag gramajli naylon ceket, su gegirmez ve
itici/ glines 15181 altinda sararma egilimi | nefes alabilir giysiler, can yelekleri,
spor ¢antalar, tente yapimu ve deri
verniklemesi

Dogal kauguk Ilave maddeler ile birlikte yiiksek hizda | Hali arkasi malzemesi, oto lastigi,
karistinlip tekstil ylizeyinde tasiyic1 bant ve koruyucu giysilerde
yayilabilme, kirilmaya ve asinmaya
dayanikh ve yiiksek elastikiyet
gosteren film olusturabilme/Giin 15131
ve oksidasyon dayanimi disiik, yanict
ve yag itici 6zelligi zayif.

SBR(Stiren biitadien kauguk) Yiiksek aginma dayanimi, oksidasyon Hal1 arkasi malzemesi, oto lastigi,

—> ve mikroorganizmalar dayanimi tasiyict bant ve koruyucu giysilerde
yiiksek, havadan etkilenmez/yirtilma
direnci diisiik ve 1s1 dayamim araligi dar
Nitril kauguk Is1 ve giin 1s131na dayanim yiiksek, iyi Fueloil tanklar: ve hortumlar, yagh
—> bir yag itici, iyi kopma ve aginma bolgelerde kullanilan kayislar, yag itici
dayanim kiyafetler ve tasiyici bantlar
Biitil kauguk Oksidasyona, kimyasallara ve 1s1ya Asit ve kimyasallara karsi koruyucu

dayanimi(-50-125 °C yiiksek, gaz
gegirmezligi yiiksek, gii¢ tutusurlugu
diisiik

giysiler, diigiik gramajli can yelekleri,
sisme botlar ve pnomatik yaylar

Neopren (Polikloropren kauguk)

Kimyasallara, oksidasyona ve yaga
dayanim yiiksek, yiiksek gekme
mukavemeti, gii¢ tutusurlugu iyi/
renklendirilmesi zor, 151 dayanim
diisiik ve sicaklik st limiti 120 °C

Hypalon(Klorasiilfonat kaucuk)

Hava yastiklarinda, can yeleklerinde,
koruyucu giysilerde, ugak ig
dosemeleri

Kimyasallara, oksidasyona ve yaga
dayanmim yiiksek, yiiksek 1siya
dayanikh ve diisiik 1s1 dayanimi az,
renklendirme olanagi.

Koruyucu giysilerde, hava yastigi, can
yelegi, ucak i¢ dogemeleri

Silikon

Mikroorganizmalara, kimyasallara ve
ksidasy dayanikli, kok nefes
alma 6zelligi kazandirma, gaz
gegirgenligi yiiksek, yiiksek yirtilma ve
patlama dayanimy/ baglanmasi, baski

ve renklendirmesi zor, pahali

PTFE(Politetrafloroetilen, Teflon)

Hava yastig, paragiit, gida ve saghk
sektorii

Tyi yag ve su itici 6zellik, yiiksek 1s1ya,
kimyasallara ve ¢ozgenlere dayanikli,
oksidasyona, hava sartlarina ve
mikroorganizmalara dayanikl, yiiksek
1s1 dayamm araligi(-70-250 °C) ideal
bir polimer/yiiksek maliyet

Gida ve saglik sektorii, mimari ve
ingaat uygulamalari

PVDC(Polivinilidenkloriir)

Giig tutusur, diisiik gaz gegirgenligi,
parlak, sert, kirtlgan ve pahal

Koruyucu giysilerde atese dayamkhilik
gereken yerlerde

EVA(Etilen vinil asetat)

Tiim liflere adhezyonu, diisik
sicakliklarda bile yiiksek esneme
kabiliyeti/yikamaya kars: direnci
diisiik, solma egilimi

Hal arkasi malzemesi, duvar
kaplamalar:

; Akrilik UV isinlarina direnci yiiksek, giig Oto dogemeleri, tente ve yapiskan
tutusurlugu disiik madde yapimi
Floroelastomer Hava sartlarina, kimyasallara, Ozel koruyucu giysi, ¢anta, valiz
goziiciilere ve 1stya dayanimu yiiksektir
Poliolefin Asit, alkali ve diger kimyasallara Spor ve sirt gantasi, tente yapimi

yiiksek dayamim, gramaji ve maliyeti
, gevreye zararsiz, erime sicakhign
diisiik, giig tutusurluk 6zelligi zayif cabuk

eskime egilimi
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Laminasyon
Laminasyon islemi, kumas katmanlarini ya da kumas ve
materyali, kompozit bir materyal olusturmak icin birlestirme
prensibine dayanmaktadir.
kecaerd Kaplama Pat1 halinde bicimlendirilemeyen polimer maddeler dncelikle film
FrOGHAM haline getirilip daha sonra kumasa lamine edilmektedir.

Laminasyon islemi sonunda zemin kumasi dahil olmak tGzere 2
veya daha cok katmandan olusan bir yapi elde edilmektedir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Laminasyon

Laminasyonda kullanilan ¢ok cesitli teknikler, farkli yapilarda
yapistirici maddeler vardir.
Kumas ile film arasinda yapisma kuvvetini olusturabilmek icin, her
ikisine de uygun yapistirict maddeyi kullanmak gerekmektedir.
Laminasyonda kullanilan yapistiricilar genelde su bazli, solvent bazl

REKABETCI

PROGRAM maddeler ya da kati veya jel halinde olup sicakta eriyik halde
bulunan maddelerdir. Sicakta eriyik halde bulunan bu maddeler film,

granil, toz ya da jel formunda uretilmektedirler. Bu maddeler
polyolefin, poliliretan, polyester, polyamid ya da farkl polimer veya
kopolimerlerin bilesimi olabilmektedir.
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Lamlnasyon Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Laminasyonda dikkat edilmesi gereken faktorler

Kullanilacak malzemelerin kimyasal yapisi

Kumasin yuzey ozellikleri

Kumas konstriksiyonu

Kumas stabilitesi(esneme ya da ¢cekme)

Kumas bitim islemleri ya da kumas tzerinde bulunabilecek yag maddeleri ve
adhezyonu etkileyebilecek herhangi bir faktor

Isi dayanimi

UV ve i1sik dayanimi

8. Kumas ile polimer madde arsindaki bagin dayanikhligi(suya,yliksek nem oranina

e wWwN e

REKABETCI
SEKTORLER
PROGRAMI

Outer
Material

N o

dayanim)
9. Bag kuvveti
Protecti '
10. Migrasyon Kot . GORE-TEX*XCR
Membrane
Special
Water Vapour  |nner Lining

(Sweat)
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-———— End Product

. Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti Sl Pressure Roter
Lamlnasyon tarafindan finanse edilmektedir R \ | ) )
Laminasyon Teknikleri \ - S,
.
Alevli Laminasyon (Flame Lamination) Figure 3. Process of flame lamination[30]

Alevli laminasyon, otomobil koltuk dosemelik kumaslarin Gretilmesinde
kullanilmaktadir. Yiizey kumas, poliliretan kopulk ve alt taban kumasi
laminasyon makinesine beslenir ve sonucta G¢ materyal birlesmis olarak
e ctkmaktadir. Yalayarak yuzeyi gecen alev yuzeyde bulunan kopugi
PROGRA eritmektedir. islem sirasinda képiik kumas yiizeyini kaplar ve yapistirici
olarak islev gormektedir. Gereken miktardaki kopukten biraz daha
fazlasinin kullanimi yanan kopuk miktarini dengelemektedir.
Bu yontemle esnek lamine kumas tretilmektedir. Ozellikle otomobil ic
dosemelik kumaslarda ¢atlama meydana gelmeden egrilme ve kivrilma

hareketlerini gerceklestirebilme en dnemli gereksinimlerdendir
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. Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
Laminasyon tarafindan finanse edilmektedir

Sicak Eriyik Laminasyon
Sicak eriyik laminasyonda, arada sicakta eriyen yapistirici film ile iki
materyal birlestiriimektedir. Daha sonra sandvi¢ formuna getirilen bu

materyaller, materyalleri i1sitan ve lamine olusturacak yapistirici
maddeyi eriten silindirlere beslenmektedir. Silindirler elektrik ile

Isiilmaktadir ve materyaller 1siyi makineden alir fakat ayni zamanda isi

REKABETCI

SEKTORLSR cevreye yayillmaktadir. Sicak eriyik laminasyonda karsilasilan en 6nemli

PROGRAMI

problemlerden biri de yapiskan maddenin ikinci materyalle temasindan
once hizl bir sekilde soguyarak yapiskanhgini kaybetmesidir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
. tarafindan finanse edilmektedir
Laminasyon
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MATERIALS

THINK GLOBAL |
THINK LACOMCY)

REKABETCI
SEKTORLER
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

Laminasyon ) KT-FT-2000C Solvent Based Glue Laminating Machine
5 Edge o Fabric
Hydraulic Edge Laminating — Cutting ~ Guiding Rewinding Feeding
Alignment Fabric Gluing Device MRV L3-S Device Device Device Device

Cooling
Devide

Feeding Device Device ®1500*1800mm
Drying Roller
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KONTROL VE TESTLER Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti

tarafindan finanse edilmektedir

Kaplama ve lamine kumaslarin performans testleri ve standartlan Yirtilma mukavemeti ASTM D 1424 (Elmendort)
BS 3424:1982 (1996) Metod 7A, 7B, 7C
Kaplamah kumagtar(genel) ASTM D 751-98 (90 bolam) E ;;:”272‘;‘:’3“(‘;76";‘:_‘{2‘??"., e :
BS 3424 (25 bliim) — = i
Kopma mukavemeti ve uzama BS 3424-21:1993 (1999) Metod 24
Gramaj tesplti 13812‘5"075106 TS 2008 EN ISO 1421
TS 1534-2 EN ISO 2286-2 - *,‘2 ;‘zm;(mmc)
Kaknlik tespiti BS 2544:1967 Su buhan g testi ASTM E 9695
ASTM D 751-06 gecingenligi Rt
TS 1534-3 EN ISO 2286-3 ASTM E-96-80
Patlama mukavemeti testi ASTM D 751-06 ASTMF "u)a_mswcmng hotplnc)
TS 393 EN 1SO 13938-1(hidrolik metot) BS 3424-34:1992(1999)
TS EN 12332-1(gelik bilye du) BS 7209:1990
Boncuklanma testi 1SO 12945-1(boncuklanma kutusu metodu) BS 3177 (Desiccant)
1SO 12945-2(gelistirilmig martindale metodu) DIN 53122 (Desiccant)
Asinma direnci testi ASTM D 3389-94 (rotary) CGSB4-GP-2 Metod 49 (Turl)
REKABETCI ASTM D 4966 (Martindale) EN 31092(sweating hotplate) Gore cup
i ASTM D 3884 (Taber)(rotary platform-double head method) Su gegirmezlik testi AATCC 127-1989
ASTM D 3885 (Flexing, Stoll) ASTM D 3393-91(1997)
BS 3424-24:1990 (1996) Metod 27A ve 278 ASTM D 751 (37)
BS 5690(Martindale) BS EN 20811:1992 (BS 2823:1982)
DIN 53864/2 (Schopper) BS 3424-26:1990 Metod 29A, 298, 29C, 29D
DIN 53528 (Frank Hauser) BS EN 20811
1SO 12947-2(martindale) 1SO 811-1981
TS 8103 EN ISO 5470-1 (taber agindincisi) TS 257 EN 20811
TS EN IS0 5470-2 (martindale agindincisi) Su iticilik testi Spreyleme Testi:
Boyutsal stabilite testi BS 3424-17:1987 (1996)(suya kary boyutsal stabilite) AATCC 22-1989
TS EN 1SO 5077 BS EN 24920:1992
Adhezyon testi AATCC 136 Diigiik sicakhkta egilme testi ASTM D-2136
ASTM D 751-98 (46-49) IS 7016 Part 10
BS 3424-7:1982 (1996) Metod 9 Diigiik sicaklik direnci ASTM D 751-98(62-66)
DIN 53357 BS 3424-8:1983(1996) Mctod 10A,108, 10C
TS EN 1SO 2411 Hava gegirgenliii testi ASTM D 737-75
TS 4712 (dogrudan gekme metodu) BS 3424
= S G a e BS 6538 Part 3 (Gurley)
BS EN IS0 9237:1995
TS 391 EN ISO 9237
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir

llginiz icin Tesekklr Ederiz!

E-Mail: info@butexcomp.com

BUTEXCOMP hakkinda daha fazla bilgi igin:
www.butexcomp.org

@butexcomp
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